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Mesas
BISTRO

Tapas

* Madera: tablero de particulas recubierto de madera natural de roble europeo o lacada monocolor.
Espesor del tablero: 16 mm.

¢ Fenix: tablero fendlico con una superficie compuesta de resinas acrilicas de nueva generacion,
endurecidas y fijladas mediante un proceso de Electron Beam Curing. Espesor del tablero: 12 mm.
Acabado siempre negro.

* Tapas Dekton: esla union de una superficie superior compuesta de una sofisticada mezcla
de mas de 20 minerales extraidos de la naturaleza que dan como resultado una Piedra Técnica
Ultracompacta, y una base inferior biselada de tablero de particulas lacado . Espesor del tablero:
mesas cuadradas 4 mm tablero Dekton+16 mm tablero lacado y mesas circulares 8 mm Dekton
+16 mm base lacada. La base inferior siempre va lacada del color de la estructura.

¢ Tapas HPL: tablero fendlico de 12 mm de espesor con nucleo siempre negro y superficie ultramate
en seis acabados diferentes. Elacabado de la superficie es hidrorrepelente, antimoho, resistente a
aranazosy apta para el contacto con alimentos.

Estructura

Base plana de aluminio: estructura de base plana de aluminio pulido con 4 conteras de
polipropileno. Los brazos tienen una seccion rectangular. Diametro 70 cm.

La base esta unida a una columna compuesta por un tubo y un chapdn de union. Eltubo redondo es
deacero (50 x 2 mm), cortado con laser y soldado un refuerzo conico para un correcto encaje con
labase. Se atornilla una pequefia pletina por la parte inferior para asegurar la union entre labase y el
tuboy el chapodn de union de la tapa esta sujeto al tubo mediante tres tornillos.

Se presenta entres alturas distintas para alcanzar una altura aproximada de mesa de H74, H100 y
H110 (la altura total depende del tipo de tapa)

BISTRO

CARACTERISTICAS TECNICAS



esPattio

Embalaje

Lamesa se entrega embalada en una caja individual que lo protege durante el transporte. El
carton utilizado en esta caja es 100% reciclable.
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Garantia 5 afos

» Condicion de garantia

Mantenimiento y limpieza de productos

esPattio aporta recomendaciones al usuario para que sus productos luzcan siempre un aspecto
nuevo y en magnificas condiciones.

Como norma general, recomendamos utilizar productos de limpieza que no dafien el medio
ambiente. Siga las indicaciones del fabricante de los productos de limpieza.

» Informacioén


https://espattiobrand.com/wp-content/uploads/2024/11/REFRESH_REPAIR_RECYCLE.pdf
https://www.dropbox.com/s/x5z84f1mjg2w585/ESP_Carta%20Grupo%20Forma5.pdf?e=1&dl=0
https://espattiobrand.com/wp-content/uploads/2021/11/esPattio_Product-End-of-life.pdf
https://www.dropbox.com/scl/fi/ms8xpw72gsbk3yy0dh4rw/ESP_CARTA-GARANT-A.pdf?rlkey=fc3hih67ypgmfttc6wpk8qmxz&st=2t740ckh&dl=0
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Dimensiones
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Dimensiones

MESAS CON TAPAS DE ROBLE EUROPEO O LACADAS

Redonda Cuadrada 60 X60 cm Cuadrada80 x80cm
$ O n $ ] $ O
Mesadeh737 cm. 147-1007kg 006m? 5 9,88-848kg 005m? 5 1301-1161kg 006m? s
$ O [ s | $ ] $ O
Mesa de h100cm. 1,87-1047kg 006m? 5 10,28-8,88kg 006m? 5 1341-1201kg 006m? s
$ O [ s | $ ] $ O
Mesade h110cm. 1210-1070kg 006m° 5 1051-91 kg 005m? s 1364-1224kg 006m° s
MESAS CON TAPAS FENIX
Redonda Cuadrada 60 X60 cm Cuadrada 79,6 x79,6 cm
O [ | O O
Mesadeh73,7 cm. @ @ @
1399-1259kg 006m? 3 11.24-9,84kg 005m? 3 16.22-14,82kg 006m® 3
kg I:l D kg D
Mesade h996cm. a @ a @ a @
1439-1299kg 006m? 3 164-10,24kg 005m? 3 1662-15,22kg 006m? 3
$ O [ s | ® ] $ O
Mesa de h109,6¢cm.
1462-13.22kg 006m? 3 1,87-1047 kg 005m? 3 16,85-1545kg 006m? 3
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Dimensiones
MESAS REDONDAS CON TAPAS DEKTON MESAS CUADRADAS CON TAPAS DEKTON
Redonda Cuadrada 60 X 60 cm Cuadrada79,6 x79,6 cm
ki
Mesadeh74,5cm. v H Mesa deh74fcm. 13 48 08kg 0 0??3 ‘? 19 419201@ 0 02?13 E'
2157-20,7kg 006m? 3 ' ' ' ' ' '
<7 O @ Il n @ O
Mesade h108cm. Mesa de h1004cm.
2197-2057kg 006m° 3 13,88 - 1248kg 0,05m? 3 19,81-1841kg 0,06m? 3
® O D O n 5> O
Mesade h110,8cm. Mesade h1104cm.
g g 1411-1271kg 005m? 3 _ 3
2220-2080Kg 006 3 2004 -1864kg 006m 3
MESAS CON TAPAHPL
Redonda Cuadrada 60 X60 cm Cuadrada80 x80cm
S (I D U [ | D O
Mesadeh73,7 cm.
1398-12,59kg 006m? 3 11,23-9,84kg 005m? 3 16,21-14,82kg 006m? 3
S O S U [ s | S O
Mesa de h100cm.
14,38-1299kg 006m? 3 1163-10,24 kg 005m? 3 1661-15,22kg 0,06m?
& O & O [ & O
Mesa de h110cm.
1461-1322kg 006m?* 3 11,86-1047 kg 005m? 3 14,61-13,22kg 006m? 3
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Analisis de ciclo de vida

gl PBIO3
Materia Prima kg %
Acero 6,56 45
Madera 6,12 42
Aluminio 1,5 1
Plastico 0,3 2

% Mat. Reciclados=70,2%
% Mat. Reciclables=94%

Ecodiseno

Resultados alcanzados en las etapas de ciclo de vida

Materiales

Acero con un porcentaje de reciclado entre el 15%y el 99%.
Plasticos con un porcentaje de recilcado entre el 30% y el
40%.

Pintura en polvo sin emisiones COVs.

Los materiales de relleno exento de HCFC y acreditado por
Okotext.

Tapicerias exentas de emisiones COVsy acreditado por
Okotext.

Embalajes 100% reciclados con tintas sin disolventes.

Produccion

Optimizacion del uso de materias primas. Corte de tableros,
tapicerias y tubos de acero.

Uso de energias renovables con reduccion de emisiones de
CO:s2. (Paneles fotovoltaicos)

Medidas de ahorro energético entodo el proceso de
produccion.

Reduccién de las emisiones globales de COVs de los
procesos de produccion enun 70%.

Pinturas en polvo recuperacion del 93% de la pinturano
depositada.

Eliminacion de las colas y pegamentos en el tapizado
Lafabrica cuenta conunadepuradorainterna paralos
residuos liquidos.

Existencia de puntos limpios enla fabrica.

Reciclaje del 100% de los residuos del proceso de
producciony tratamiento especial de residuos peligrosos.
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Transporte

+ Optimizacion del uso de cartén de los embalajes.

+ Reduccion deluso del cartony materiales de embalaje.

« Embalajes planos y bultos de tamaros reducidos parala
optimizacion del espacio.

+ Compactadora para residuos soélidos que reduce el
transporte y emisiones.

+ Volumenesy pesos livianos

+ Renovacion de flota de transporte con reduccion 28% de
consumo de combustible.

 Reduccion radio de proveedores. Potencia mercado local y
menos contaminacion por transporte.

Uso

+ Facilmantenimientoy limpieza sin disolventes.

+ GarantiaForma5s

- Maximas calidades en materiales para una vida media de 10
anos del producto.

+ Optimizacion de la vida Util del producto por disefio
estandarizado y modular.

+ Lostableros sin emision de particulas E1.

Findevida

« Facildesembalaje para el reciclaje o reutilizacion de
componentes.

- Estandarizacion de piezas para su reutilizacion.

+ Materiales reciclables utilizados enlos productos (%
reciclabilidad):

« Elaceroes100% reciclable Los plasticos entre un 70%y un
100% de reciclabilidad.

+ Sincontaminacion de aire 0 agua enla eliminacion de
residuos.

« Embalaje retornable, reciclable y reutilizable.
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Mantenimientoy limpieza

Lineas de actuacion para la correcta limpieza y mantenimiento de las distintas partes del producto

atendiendo a los diferentes materiales que lacomponen:

Elementos de madera - bilaminados

(DFrotar conun pafio humedo impregnado en jabén PH neutro las
zonas alimpiar.

(@En ningun caso habran de utilizarse productos abrasivos.

Fenix

O Utilizar cualquier producto de limpieza doméstica o simplemente
agua caliente.

@ Siempre enjuagar con agua caliente.

(3 Secar conun pano limpio para evitar que queden particulas de cal.

(@)Nousar cremas abrasivas.

(®Nousar estropajos ni cepillos duros (se puede usar una esponja
de melamina)

Dekton

® Aplicar jabon neutro sobre la zona afectada y frotar suavemente
de manera circular utilizando una esponja himeda de microfibra.

@ Dejar actuar un par de minutos y pasar una bayeta para eliminar
cualquier resto de jabdn. Después secar con papel de cocina.

Piezas metalicas

(DFrotar conun pafio humedo impregnado en jabon PH neutro las
zonas alimpiar.

@Las piezas de aluminio pulido se pueden recuperar con pulimento

sobre un pafio de algodon seco para restablecer sus condiciones de
brilloiniciales.

Piezas de plastico

(DFrotar conun pafio himedo impregnado en jabon PH neutro las
zonas alimpiar.

(@En ningun caso habran de utilizarse productos abrasivos.

HPL

® Aplicar jabdn neutro sobre la zona afectada y frotar suavemente
de manera circular utilizando una esponja humeda de microfibra.

(2)Secar conun pano limpio para evitar que queden particulas de cal.

(3 Paramanchas dificiles puede utilizar un disolvente organico
(aguarras o acetona), enjuague bien con agua tibiay seque con un
pafo de microfibra limpio.

(@Puede usar limpiacristales para evitar manchas de secado.

(®Nousar productos abrasivos, cera para pulir muebles o productos
de limpieza con bases acidas o alcalinas fuertes.

(®Nousar estropajos ni cepillos duros.
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